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Trockentrennmaschine RST-350  
mit vollautomatischer Coil-Zuführung

Wirtschaftliches Ablängen von Stahlseilen 

 
 
 
 
 

Ihre Vorteile auf einen Blick:
Wirtschaftliche  
Materialverarbeitung 

Reduzierte Kosten  
pro Schnitt  
durch vollautomatischen  
Betrieb 
 

Platzsparende Lagerung  
und einfache Handhabung 
der Coils

Flexible Abschnittslängen 
für unterschiedliche 
Anforderungen 
 

Kompakte Bauweise  
und einfache Bedienung 

Prozesssicherheit  
durch automatische Kontrolle 
von Rollenzuführung  
und Zangenvorschub

Die hydraulische Trockentrennmaschine RST-350 ermöglicht das vollautomatische Konfektionieren und Ablängen 
von Stahlseilen bis Ø 20 mm – direkt vom Coil. Der hydraulisch angesteuerte Zangenvorschub mit integrierter Seil-
zuführung sorgt für einen effizienten Trennprozess und reduziert die Kosten pro Schnitt.
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Alle Maschinen dieser Baureihe sind CE-gekennzeichnet  
gemäß Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.
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Pütz Group – ein starker Verbund von Spezialisten.
Unser Experten-Netzwerk optimiert Ihre Produktion für maximale Effizienz.

Neues Ticket-System für Supportanfragen
 
Ab sofort steht Ihnen unser neues Ticket-System für Supportanfragen 
zur Verfügung – insbesondere für dringende Anliegen wie Maschinen-
stillstände oder technische Störungen.

Ihre Anfrage wird strukturiert erfasst und direkt an das zuständige Fach-
team weitergeleitet. So ermöglichen wir eine schnellere Bearbeitung, 
transparente Abläufe und verkürzte Reaktionszeiten.
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Durchdachte Technik für effiziente Prozesse.

Technische Merkmale  
der RST-350

	 Querschnittgröße der  
	 zu spannenden Teile: 10–20 mm

	 Trennscheibendurchmesser: 
	 max. 350 mm

	 Stufenlose Drehzahlregelung: 
	 63–80 m/s 

	 Hydraulischer Zangenvorschub  
	 mit integrierter Zuführeinheit	
 
	 Anschluss für Entstauber-  
	 und Absaugsystem

	 Optional: Abführkanal  
	 zum Ablegen der Werkstücke

Automatische Überwachung von Rollenzuführung und Zangenvorschub.

Wechselbare Spannaufnahmen,  
Seildurchmesser 10–20 mm.



